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Some ideas of incinerating of used
oils in a boiler house of small and
big heating power have been pre-
sented. Main problems connected
with this way of utilisation of used
oils have been described. 3 MW
boiler house incinerating used oil

is presented more precisely.

leje przepracowane moga by¢
Oimdlem taniego paliwa do pie-
chw i kotldw lstnieje w Polsce
wiele przedsiebiorstw | zakladow rze-
micélmczych, w kibrych zubywane s3
niewielkie ilosci olejow smarowych.
Preyvkladem mogy byé warsztaty samo-
chodowe, pdzie wymieniane s oleje sil-
nikowe i prowadzone drobne remonty.
Efektem ich dzialalnodci sq nieduze ilo-
=01 Olejéw przepracowanych zbieranych
sukcesywnie, Te ilosci od kilku do kilku-
dziesieciu kg dziennie mogg by¢ zastep-
ezym paliwem do specjalnvch piecow
czy kotldw. Zbiorka takich olejéw w wa-
runkach duzego rozproszenia jest moc-
iy utrudniona | zwigzana z duzymi
kewztami,
Wiele firm wytwarza w skali roku od
kilku do kilkudziesieciu ton olejow od-

padowych i posiada wlasne kobownie
clejowe. Fo ewentualnie niewielkie]
przerébee olgje takie moga bye uzupet
nieniem olejéw opalowych.

Wiasciwosci fizykochemiczne
olejéw przepracowanych

Podstawowym parametrem charakte-
ryzujacym paliwo jest wartode opalowa.

W tabeli 1 pedano wartodci opatowe
wybranych rodzajow paliw.

Wedlug tych danych wartos¢ przepra-
cowanego oleju silnikowego jest zblizo-
na do wartoici opalowej olejow opalo-
wych.

Problemem przy kwalifikowa-

wym czynnikiem utrudniajgoym spalanie
preepracowanych Srodkiw smarowych
jest fakt, Ze moga zawierad duze ilosci
wody | zanieczysrcreri. W tabeli 2
przedstawiono wyniki badan laboratoryj-
nych prébek olejéw badanych w latach
1989 — 1999 w Instytucie Technologii
Eksploatacji w Radomiu.

Badane probki olejéw pochodzily
z eksploatacji oraz ze zbiornikéw maga-
zynowych produktéw zuiytych. Jak wy-
nika z przedstawionych w tabeli 2 da-
nych, w niektérych probkach zawartodé
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wodly osiggneta 30 % zas poziom zanie-
czyseczen stalych wynosil 10,5%. Sto-
pich zanieczyszczenia niektdrych pro-
hek oleju nie pozwala przeznaczyé ich
do spalania bez uprzedniego oczysz-
czenia i przeprowadzenia analiz fizyko-
chemicznych.

W tabeli 3 podano zestawienie wyni-
kow badan probek oleju przepracowa-
nego pobranych w wytypowanych
przedsiebiorstwach. Probki zostaly po-

brane z beczek oleju przepracowanego.

W zakfadach A i B stosowane 53 ghow-
nie oleje sprezarkowe, zas w przedsie-
biorstwie C aleje hydrauliczne. Malezy

“ypodkresli¢, ze wytypowane firmy majq

dobrze zorganizowany system zbideki
i magazynowania olejow przepracowa-
nych. Oleje nie zawieraja dufych ilosci
zanieczyszezen eksploatacyjnych i ,do-
datkdw*” pochodzacych z nieprawidto-
we| zbidrki. Warunki magazynowania
| przechowywania ograniczajg mozliwo-

tych byly znacznie porsze. Oleje byly
magazynowane w zardzewialych becz-
kach do ktdrych zlewano takze plynne
substancie chemiczne, m.in. rozpusz-
czalniki, plyny hamulcowe, resztki farb
i lakierdw:

Miekttre probki wykazywaly duzg za-
wartosé zanieczyszczefi | wody. Duza
rozpietose w pomiarach lepkosei i zaplo-
nu sugeruje (przy jednym redzaju oleju)
duze ilofa zanieczyszczedt w rodzaju
rozpuszczalnikdw i oleju napedowego.

Generalnie nalezy przyjac, ze oleje
przepracowane mogg zawieral duze
ilosci wody i zanieczyszczer. W matych
firmach latwiej zorganizowa¢ taki sys-
tem gromadzenia olejéw przepracowa-
nych, w ktorych nie beda mieszane z in-
nymi substancjami. W sezonie jesienno-
zimowym olej przepracowany bytby na
biezgco zuzywany do celow grzew-
czych. W przypadku duzych przedsig-
biorstw problem jest bardziej zlozony
Zalezy to od sposobu w jaki dokonuje
sie zbitrki i przechowuje oleje. Czeé
przepracowanych Srodkéw smarowych

Zapotrzebowanie na olej do celow

energetycznych (na potrzeby
centralnego ogrzewania)

Obliczenia wykonano dla nastepujg-
cych danych:
Dane ogdine:
1. Miejsce kotlowni Radom,
2. Srednia liczba dni ogrzewania
- 221 dni
3. Liczba stapniodni dla temp,
t,=20"C - 3800
4. Temperatura zewnetrzna dla Rado-
mia, |l strefa klimatyczna
= b= =20°C,
5. Sprawnosé kotlowni - nw=09,
6. Sprawnosc sieci przewoddw
- '115
7. Srednia temp. wew. budynku
- t.,= 20°C,
8. Wspblezynnik zwigkszajgcy stoso-
wany w pierwszych dniach ogrze-
wania ze wzgledu na dodat-
kowe zuiycie mocy cieplnej na
suszenie budynku (tab. 2-39)
-a=1,0,

=({,85,

HE i : i : ; . 9. Wsptlczynnik  zmniejszajgcy, za-
odzi . Sklad .
&i zmieszania z innymi substancjami. | poch 2 wymian awaryjnych ledny od sposobu - eksploataci
Tobal b urzadzenia (obiekt ogrzewany bez
i el i s olefe o Jricoach iy bt przerwy z  oslabieniem
W nocy) - y=0,95,
b o e | Al T® D, min 2 Smax | 10, Wartos< opalowa oleju
I Lepkeit kinematyano w 40 *(, mmi/s, 200 1y 418 93 419 46,7 prepracowanego
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[ Zoplon, °C B E e [ wm [ wm [ m [ s |
e ——————e — == 1 Obliczenie rapotezelowa-
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; Tabelo 4. Wyniki bodan wybranych probek preeprocowanych olejiw
j silnikowych pochodzqaych 2 eksploatedi w bozie fransportowej [4]

takich olejow jest bardzo

[ Wymoagania -7 ¥, < TEE [ 7 zrdznicowany: od praktycz-
I ; min= 7 i ma <t ni& crystych do mocno za-
kot kinemat 40 °C 60 2 nieczyszczonych, Credd, po-
|LLT~ == hoa L chodzgca z urzgdzef z ukla-
Lﬂﬂhﬁh‘lﬂw#lmq{. I'I'I'I:JIIS‘I '.‘ 16 dﬂITII wodnymi mi? zﬂ“'iﬁ"

| ZLoniearyszczenia siale, % m/m flod 15 | rat duie ilosci wody. Wy-
I Zowartast wody, % m/m, brok 10 maga to odpowiedniego
70 przygotowania olejow do

[Bopen M- it DY bk vk odiwiniach; fack
[ Zawarkat isloza, ppm L 10 nak gldwnym celem uzdat-

Zawantodd zelaza wskazuje na malg za-
wartodd metali w olejach. W tabeli 4
przedstawiono wyniki badan olejéw sil-
nikowych w sredniej wielkosci przedsie-
biorstwie  transportowym.  Warunki
zbidrki | przechowywania olejow zuzy-

niania zuzytych Srodkow
smarawych jest usuniecie cresci zanie-
crysrczeft zawierajgoych awigzki tok-
syczne tj. metale pochodzace ze Scieru
czy produkty rozpadu moggce w wyni-
ku spalenia by¢ #rodlem toksycznych
skladnikdw spalin.

nia roczneda na palivo wy
wzorl Hottinger:

i H(}4ﬂ{:| . Q Sti
LJ Mw = Ts * “ - fz]

B = 98,3 tirok

Il. Moc kotiownl 3 MW

y* 86400 = Q= 54 a
Qi Mw® s (-1
B = 737 t/rok

B =

W przypadku kotlowni ogrzewajcej
Sredniej wielkodci budynek zapotrzebo-
wanie na olej ksztaltuje sig na poziomie
ok. kilkudziesieciu ton, zas w przypadku
duzej fabryki czy osiedla mieszkaniowe-
go ok. kilkuset ton,

)
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Spalanie olejow w kotlach | piecach
mate] mocy

W wielu przypadkach przepracowane
¢rodki smarowe s3 spalane w kottach ma-
lej mocy. Czesto 53 to kotly centralnego
ogrzewania stosowane w budownictwie
jednorodzinnym. Przepisy wielu krajéw
dopuszczajj taka mozliwost tylko w prey-
padku spalania w odpowiednio skonstru-
owanych kotlach lub nagrzewnicach
14, 5. Wiele firm oferuje palniki olejowe
do spalania olejéw przepracowanych.
Oferowane s takze piece i kotty do spa-
lania olejow przepracowanych. Przykla-
demn takiego urzqdzenia jest oferowany
na polskim rynku podgrzewacz powietrza
typu CB-90-AHI produkcji amerykafiskiej
firmy Clean Burn Inc. Urzadzenie to zo-
staln dopuszezone do stosowania w Pol-
we. Moze byd wwkorzyshwane do uiyt-
ko preenwslowepo lub gospodarczepo.
Nig jest zalecane do bezposredniego
vprzewania domiw mieszkalmech,

Koncepcja kotiowni o mocy 3 MW
spalajacej oleje przepracowang

W kotlowniach o mocy powyzej 3 MW
poziom wybranych  zanieczyszczen
w spalinach zgodnie z Dyrektywsa
75/439EWG nie moze przekroczyC war-
tosa podanych w zalaczniku do powyz-
szego rozporzadzenia [7). Zapotrzebowa-
nie na paliwo w wysokosd 737 ton/rok
w przypadku spalania olejéw przepraco-
wanych wymagaloby zorganizowania sys-
temu zhitrki oleju przepracowanego.
O wiele lepsze byloby wykorzystanie cle-
jow przepracowanych jako dodatek do
olejéw opalowych np. w iloéc ok. 10%.

MNa rysunku 1 przedstawiono schemat
blokowy kotlowni olejowej wykorzystuja-
cej olej przepracowany. Wazng czesciy
ukladu zasilania w olej opalowy jest blok
oczyszczania olejow przepracowanych.
Ze wzgledu na mozliwe zanieczyszczenia
zwigzkami niebezpiecznymi wskazana
jest kontrola skladu oleju przepracowane-

J.

E{Du spalania przeznaczono by gléwnie
preepracowane oleje hydraulicene, ma-
szynowe, sprezarkowe, | w nieduzej ilo-
&ci, silnikowe pachedzace 2 silnikéw Die-
sla. Kotlownia moze takze pracowac na
handlowe oleje cpalowe. Ze wezgledu na
ruxlzaje przepracowanych olejéw i obec-
nosc srodkow dyspergujacych w olejach
silnikowych proces oczyszczania przewi-
dziano w dwiach etapach:

- pierwszy etap ; Wods candlsjecs lsstalacie ¢ 0§ €W
w  zbiomiku L " B
nym, majacy A
na celu usu- 3 EI
nigcie wody 4
i duzych za- .

: —F
n . Eﬁ' Woda Wesda, st [

- w drugim eta- i J fltry £
) e Sl st
nie docrysz- ——— - Droga oleju Tuzytcgo
czony za e Dok el
mm urzq- - u " 13
dzenia filtracyjnego. Rys. 1. Schemat blokowy kotowni 1esilone] olejem

Uwzgledniajac przewidywany ilos¢ ole-
ju przepracowanego dobrano urzadzenie
filtracyjne IPE-2p o przeplywie nominal-
nym 15 dm3/min wyposazone w trzy-
stopniowy uklad filtracji: filtr siatkowy
o dokladnodci 80 pm, filtr poéredni o do-
kladnoéci 20 pm i filtry papierowe o do-
kladnofci 3 pm i czedciown usuwajjce
wode, Przewidywana wydajnosd urza-
dzenia IPE-2p w czasie filtracji nie powin-
na przekraczad 8 dm3/min. Mniejszy od
nominalnego przephyw podwyisza sku-
tecznoSe oczyszczania. Czas filtracji 1 to-
ny oleju wyniesie wigc ok, 2,5 godziny.
Zastosowanie  przewninego urzadzenia
filtracyjnego umozliwia takze jego wyko-
rzystanie do ionych celéw, np. do filtraci
olejow w trakcie eksploatacji maszyn. Ze-
staw filtracyjny IPE-2 jest wyposazony
w praske filtracyjna. Pozwala to stosowad
rbine materialy filtracyjne, widkninowe
i papierowe. Dodatkowym argumentem
jest niski koszt filtréw.

Ocryszczony olej przepracowany moze
by€ mieszany z olejem opalowym w ze-
spole zbiomikéw (poz. 4 na nys. 1)
W przypadku braku cleju przepracowa-
nego kotlownia moze pracowaé na han-
diowe oleje opalowe. Kotly powinny by
przystosowane do spalania olejow prze-
pracowanych i wyposaione w odpo-
wiednie palniki clejowe, mogace spalad
oleje przepracowane,

Pedsumowanie

Oleje przepracowane zebrane | maga-
gynowane w odpowiednich warunkach
mogy by¢ frodlem paliwa o wysokiej
wartoéci opalowej. Nalezy pamigtac, ze
zpodnie z polskim prawem s3 traktowane
jako odpad niebezpieczny [8], chod
w wielu przypadkach podstawowe wila-
Sciwodci fizykochemicene nie odbiegaja
ad handlowych clejiw opalowych. Spa-
lanie olejow przepracowanych z wyko-

priepracowanmym
1. Zhiormik magazynowy no olef zugyty: 2 Blok oarysz-

cronio olefu ruiytego [sedymentocfa | fltrowanis); 3. Ze-
1pél shiaenikw no ocyszcrony olef zudyly i olef apalo-
wy;: 4. Kosiod: 5. Blok oqyszonia spafin,

rzystaniem ciepla jest kierunkiem akcep-
towanym przez Unie Europejska.
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